16.- :- Ha(g) + I(g) ©&2HI(g). AH=-10,5k]

b) Aumento de la temperatura: Segin el principio de Le Chétellier, se desplaza hacia donde el
proceso es endotérmico, a la izquierda, para producir el efecto contrario a la modificacién introducida
(aumento de temperatura)

22.-  2S0(g) + Ox(g) < 2 SOs3(g) AH=-928 KJ.
a) Explica tres formas de incrementar la cantidad de SO;(g) presente en el sistema.
** Para incrementar la cantidad de SO; habria que desplazar el equilibrio hacia la derecha y para
ello se puede modificar el equilibrio de varias formas:
e Incrementar la [SO;] y/o la [O;] (equivale a aumentar sus presiones parciales), ya que el
equilibrio tenderia a oponerse a este aumento consumiendo estas sustancias produciendo mas
SO;..
e Aumentar la P total del sistema o disminuir el volumen, ya que segun el P de La Chatellier se
favorece el proceso en el que se producen menos moles (disminuyendo asi la P y oponiéndose al
efecto introducido). El proceso hacia la derecha reduce el nimero de moles de 3 a 2.
e Bajar la temperatura desplaza el equilibrio hacia la derecha por ser éste el proceso exotérmico
y consigue asi oponerse a la bajada de temperatura.

b) /Qué influencia tienen los catalizadores sobre la velocidad de las reacciones quimicas?

No rompe el equilibrio debido a que los catalizadores afectan a los dos procesos influyendo en la
rapidez de los mismos por lo que simplemente haria que se produjera el proceso globalmente mas
rapido.

23.- En la sintesis industrial del amoniaco: N (g) + 3H>(g) < 2 NHs(g) AH=-119KJ

Establezca la influencia cualitativa de la temperatura y de la presion para favorecer el rendimiento en
amoniaco.

Se trataria de buscar las condiciones que hacen que aumente la cantidad de NH; desplazando por tanto
el equilibrio hacia la derecha.

e La bajada de la temperatura favorece el proceso exotérmico , hacia la derecha. La bajada de
temperatura también haria el proceso mas lento (disminuye el rendimiento) por lo que esta
bajada no ha de ser grande.

¢ Un aumento de presion total favorece el proceso que reduce el numero de moles para oponerse
asi al aumento de presioén (de 4 a 2 moles en el proceso hacia la derecha), por lo que se
aumentaria el rendimiento en amoniaco.

25.- T= 473K, o= 0.5. P=2 atm PCl(g) < PChie) + Chg)
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